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YTBEHANDLING

Vart lagersortiment innehaller olika ytbehandlade produkter. De mest anvanda ytbehandlingarna &r
elférzinkning med blankkromat (FZB) och varmférzinkning (FZV). | Sverige anvénds i stor utstrackning

bara beteckningen FZB (Elférzinkad och blankkromaterad) eller FZY (Elférzingad och gulkromaterad) for
elektrolytiskt forzinkade fastelement. Dessa beteckningar talar vare sig om tjocklek pa zinkskiktet eller vilka
korrosionsegenskaper som kan férvantas. Skulle tvist uppsta mellan kund och séljare finns alltsé inget annat
an géllande praxis att sta pa.

ELFORZINKNING

En mera korrekt term pa elforzinkning &r eltrolytisk forzinkning och rymmer férutom skikt av ren zink dven
skikt med inblandning av jarn, sa kallad zink/jarn.

Elektrolytisk forzinkning (Fe/Zn)

Denna ytbehandling utférs i en vattenhaltig elektrolyt innehallande zinkjoner, salt for elektrisk
ledningsférmaga och ett antal glansmedel. Detaljerna som skall férzinkas kopplas som katod till en
likstromskalla. Som anod anvénds metallisk zink i form av kulor eller plattor. Nar strommen sluts utfélls zink
pa detaljerna samtidigt som anoden uppléses for att ersatta de férbrukade zinkjonerna i elektrolyten.

Vid eleférzinkning av fastelement ligger dessa normalt i en trumma. Trumman doppas sedan i ett antal
bad under det att trumman hela tiden roteras. Ar detaljerna stérre an M30 eller har en langd dver 250
mm anvands dock inte trumma utan detaljerna hangs da separat (hdnggods) for att inte skadas av s.k.
slagmarken.

En normal procedur vid elektrolytisk férzinkning ar doppavfettning, syrabetning, elavfettning, férzinkning,
kromatering och torkning. Mellan baden sker noggrann skéljning i vatten.

Elektrolytisk zink/jarn (Fe/ZnFe)

| grunden &r denna ytbehandling mycket lik elektrolytisk férzinkning. Skillnaden &r primért en inblandning av
lite jarn, i storleksordningen 0,3% - 0,8%, i zinken. Detta medfér en ndgot annorlunda struktur i zinkskiktet,
huvudsakligt med hansyn till zinkkristallernas storlek, da jarnatomerna forstér korntillvaxten och darmed
ligger instangt mellan zinkkristallerna.

Med hjélp av komatering ar det majligt att farga detaljerna gula eller svarta. Bade gul- och svartkromat pa
zink/jarn kan halla for temperaturer upp till 100°C. Normal kromatering ovanpa vanlig zink bryts namligen
ner redan vid 70°C. Jamfors korrosionsbestandigheten i olika miljoer, visar zink/jarn-processen sig ha nagra
sarskilt goda korrosionsegenskaper. Forklaringen ligger huvudsakligen i kromatskiktet for den morkt gula och
svarta kuldren.

Skikttjocklekar

Zinkskiktets tjocklek ar normalt ca 5um - 8um, eftersom detta &ar vad som ryms innanfér gdngtoleransen pa
standardvaror. ISO 4042:1999 beskriver i detalj vilka tjocklekar som &r méjliga. Skikttjockleken kontrolleras
med hjélp av rontgenfloroscens eller induktiv méatning.

KROMATERING

Kromateringsskikt kan varieras fran tjocka morkt olivgréna skikt med gott korrosionsskydd till tunna
transparanta, dekorativa, ibland blaaktigt skikt som ger begransad skyddsformaga. Detta sker genom en
kemisk process nér en zinkyta doppas i en kromsyrahaltig |6sning. Harvid ombildas lite av zinkytan till
ett tunt uppldsligt kromatsalt. Detta skikt forhindrar vatten och syre att trédnga in till zinken och forlanger
darmed tiden till rostangrepp pa det underliggande stalet (basmetallen).
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Exakt fargnyans kan sallan garanteras vid kromatering. Om det &r nddvandigt med exakt nyans kan
blektakromateringsskikt fargas in i ett stort antal kulérer, men de kan endast férvantas ge motsvarande
6kning av korrosionshéardigheten som de ofdrgade blekta kromateringsskikten ger.

Kromateringsskikt indelas i tva klasser och varje klass i tva typer. De viktigaste egenskaperna anges i
tabellen nedan.

KLASS | TYP- TYP UTSEENDE KORRISIONSSKYDDSFORMAGA
BETECKNING
1 A Blank Transparent, klart, ibland Ringa, t ex mot missfargning vid hantering
med blaaktig ton eller mot hog luftfuktighet i milt korrosiv miljo
B Blekt Transparent med svag
irisering
2 C Iriserande | Gult iriserande God, dven mot vissa organiska angor
D Opak Olivgrént, med dragning
at brunt eller brons
BKY Svart Svart med svag irisering Varierande grader av korrosionsskydd

Y Denna tabell har hdr modifierats fran 1ISO 4520:1981 sé att den majliggor svarta skikt fér typ A och D.

Livslangd

Korrosionsfdrloppet for en elférzinkad och kromaterad detalj startar med att det bildas vita
korrostionsprodukter pa ytan. Detta kallas for vitrost och &r ett teckan pa att kromateringsskiktet ar
nedbrutet. Efter denna tidpunkt ar det uteslutande zinktjockleken som bestammer hur lang tid det gar innan
stalet borjar rosta (rodrost).

Livslangd for blankforzinkningsskikt 10pm

MILJO UNGEFARLIG LIVSLANGD | AR, RIKTVARDEN
Inomhus 50

Landsbygd

Mindre stader
Storstader

Kustatmosfar vastkusten
Industriatmosfar, latt
Industriatmosfar, normal
Industriatmosfér, svar

= NS~ o o100

Vatesprodhet, vateutdrivning

Vid elférzinkning av riktigt harda stalprodukter (hardhet 6ver 300HV eller en brottgréans éver 1000N/
mm?) kan véte ta sig in i stalet. Vatet koncentrerar sig till det stélle dar pakanningen ar som storst, t ex
i radiedvergangen skruvhuvud/stam, och verkar da som en sorts brottanvisning. Vatesprodhet yttrar sig
genom att t ex skruvens huvud helt plétsligt hoppar av.

Risken for vatesprédhet kan minimeras genom att inom fyra timmar vdrmebehandla detaljerna till en
temperatur av ca 200°C i ca 2-4 tymmar beroende pa typ och storlek pa detaljerna, detaljens geometri och
mekaniska egenskaper. Eftersom korrosionsegenskaperna hos kromatsskiktet kraftigt férsémras om det
utséatts for temperaturer éver 70°C &r det nédvandigt att kromateringen utfors efter vateutdrivningen. Det
b6r dock understrykas att vateutdrivning under inga omstandigheter dr ndgon garanti for att vatesprédhet
inte foreligger. For hallfasthetsklasser 6ver 10.9 avrads darfor bestamt fran all ytbehandling som kan orsaka
vatesprddhet, elférzinkning i synnerhet.
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VARMFORZINKNING

Produkter som skall varforzinkas maste férst genomga en forbehandling bestaende av avfettning,
syrabetning, flussning i zinkamoniumeklorid foljt av torkning i varmluft. Ibland anvénds sandblastring istéllet
fér syrabetning i syfte att undvika vatesprodhet.

Efter forbehandlingen lastas detaljerna i en perforerad stalkorg och séanks ner i smalt zink med en
temperatur av 530-560°C vilket ger en jamn och slat yta. Efter ndgon minut tas korgen upp och centrifugeras
omedelbart for att fa bort 6verskottszink. Varmfoérzinkning kan ocksa utféras i temperaturer mellan 450-
480°C men ger ett avsevart samre resultat. Medelskikttjockleken for lagerférda produkter &r ca 40pum.

Hallfasthetsklass 8.8 finns som lagervara och 10.9j kan utféras som special. Hogre hallfasthetsklasser
varmforzinkas inte pa grund av anloningseffekter och att zink kan trdna in i basmetallen (korngranserna) och

ge upphov till microsprickor vilka, liksom vatesprédhet, kan férvaga stalet katastrofalt.

Varmférzinkade produkter &r sarskilt lAmpade att anvandas i konstruktioner i utomhusmiljéer eller kravande
inomhusmiljéer.

Livslangd for varmforzinkningsskikt 55um

MILJO UNGEFARLIG LIVSLANGD | AR, RIKTVARDEN
Landsbygd 40

Mindre stader 28

Storstader 11

Kustatmosfar vastkusten 28

Industriatmosfar, 1att 20

Industriatmosfar, normal 11

Industriatmosfar, svar 5

FOSFATERING

Fosfatering ar en kemisk process dér detaljerna doppas i ett fosfateringsbad som haller 60-70°C under 10-
20 minuter. Beroende pa fosfateringsbadets sammansattning bildas kristaller av zink- eller manganfosfat.
Zinkfosfat i tunna skikt och med sma kristaller ar en férutsattning for att fa bra friktionsvarden. Tjocka skikt
med stora kristaller ger en valdsam spridning i friktion och darmed en likaledes varierande klamkraft.

Vara fosfaterade lagervaror &r zinkfosfaterade och vi kan utféra manganfosfatering pa bestallning.

Var anvands fosfatering?

Fosfatkristallerna bildar en 6ppen struktur som ger en god vidhaftning for en efterféljande malning eller
inoljning. Genom att anvdnda fosfatering i kombination med inoljning férsékras en konstant oljmangd pa
ytan. Detta medfér en I1ag friktion med en liten spridning vilket ger en hog och jamn klamkraft.

Korrosionsskyddet for en fosfaterad och anoljad produkt ar mycket begransad. | utomhusmiljéer upptrader
rédrost i allmanhet pa kortare tid &n ett ar.
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